Um novo conceito em automacao



'A altus

Marca de evolucao em automacao industrial



y Objetivo do Workshop ©

Demonstrar aos participantes como a
funcionalidade e as vantagens da Seérie
Ponto agregam valor ao processo
produtivo, atraves do seu diferencial
tecnologico, da reducao de custos de
Implantacao e custos operacionais.



'

Programa do Workshop @

Il 1 - Série Ponto” - Uma Visdo Geral

B 2 - Controladores Programaveis da Série Ponto

B 3 - Vantagens dos Médulos Ponto

B 4 - Conexéo Inteligente

B 5 - Facilidades de Configuracdo de CPs
B 6 - Simplicidade na Montagem

B 7 - Reducéo de Custos de Instalacdo
B 8 - Série Ponto para Controle Distribuido
. 9 - Remota Ponto com CPs Altus

. 10 - Remota Ponto com outros CPs

B 11 - Remota Ponto com CPs Rockwell
B 12 - Remota Ponto com CPs Siemens
B 13 - Controle Distribuido Redundante



y Programa do Workshop ©

B 14 - Série Ponto” conectado ao mundo
B 15 - Uma série completa de produtos
B 16 - Principais Cases de Sucessos

P
L E Demonstracéo Pratica



A Série Ponto® - Uma Visdo Geral ©

® Ampla e sofisticada linha de moédulos de E/S

® Possui uma arquitetura flexivel que permite
0 acesso a modulos remotos via diferentes
padroes de redes de campo.

® |ntegracao com a Web
® Remotas para redes de campo




'

Controladores
Programavels
Série Ponto”



y UCPs da Série Ponto® @

® UCPs com elevada conectividade e altissima
compactacao

® Alta velocidade de processamento, adequada a
sistemas de grande porte

® Conexao DIRETA via barramento proprietario de 12
Mbauds - GBL

® Memoria programa aplicativo: 512kb




y UCPs da Série Ponto® @

® Permite conexao a ethernet e a internet utilizando
tecnologia WebPLC protocolos Http, FTP, SMTP

® Permite conexao a redes de campo



y Arquitetura ©
Ethernet

Modulos de E/S
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UCPs Ponto” ©
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2 UCP PO3242 ©

P0O3242

Denominacéo UCP 256K Flash, 30 Mddulos E/S, PROFIBUS, Ethernet
Memoria para programa aplicativo tipo Flash 256K
Memoria para programa aplicativo tipo RAM 256K
Numero de Médulos 30
NUmero maximo de segmentos 4
NUumero maximo de pontos de E/S digitais no 256 com modulos de 16 pontos
barramento local 512 com médulos de 32 pontos
NUmero maximo de pontos de E/S analdgicos 128 com médulos de 8 pontos
no barramento local
NUmero maximo de pontos de E/S digitais, 4096
utilizando redes de campo
Suporta Interface de Redes de Campo Sim (PO4053)
Suporta Interface de Rede Multimestre Sim (PO7091)
Ethernet TCP/IP
( com mddulo PO7091)
Interfaces Seriais 1 x RS232
( ver item Canais Seriais ) 1 x RS485

COM 1, COM2
Interface Serial RS-232 (COM1) RTS, CTS
Interface Serial RS-485 (COM2) Isolado
Interface Serial RS-232 (COM3) N&o disponivel
Operando Ponto Flutuante (%6F) Sim
Protocolo MODBUS Mestre e Escravo Sim
Fonte de alimentacgao Embutida no modulo




y 4 Utilizacdo dos Canais Seriais @

® Canal serial RS232 (COM 1):

— Interligacdo com microcomputador (programador
MasterTool ou uma IHM local.

® Canal serial RS485 isolado ( COM 2 ):

— Interligacdo com equipamentos com o protocolo MODBUS
(sensores inteligentes, inversores de frequéncia,...).

® Canal serial RS232 ( COM 3):

— Interligacao a uma IHM local.



y 4 Sistemas de Protecéo ©

® Cao-de guarda :

— O sistema de cdo-de-guarda (watchdog) monitora a
execucao do CP. Quando detectado alguma falha, o circuito
de cdo-de-guarda desativa o processador, desenergiza 0s
pontos de saida e acende o Led WD no painel frontal do CP.

® Protecao contra Falta de Energia:

— A UCP verifica o estado da tenséo de alimentacao. Em caso
de falha da tenséo de alimentacao, um sinal € enviado a
UCP, cuja operacao ¢é interrompida para a execucao de uma
rotina que finaliza o funcionamento da UCP de modo seguro.

® Bateria :

— Na base da UCP contem uma bateria de litio para a
alimentacdo da memoria RAM e para a manutencéo do
relogio de tempo real durante as falhas na alimentacao do
CP.



UCPs Ponto” ©
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Vantagens dos
Modulos Ponto



4 Vantagens dos Madulos Ponto ©

® Troca a quente do modulo sem
afetar a flacao de campo

— Os modulos da Série podem ser
substituidos individualmente, sem
gue seja necessario desconectar os
cabos dos bornes, visto que a
unidade eletronica € destacavel por
meio de conectores nas bases. Neste
caso, durante a substituicéo, os
pontos controlados pelo cartéao
permanecem inativos e a UCP pode
memorizar o ultimo conteudo das
entradas.

® Alta densidade de conexao : até
32 pontos em 10 cm




4 Vantagens dos Madulos Ponto ©

® Chaves mecanicas determinam o
tipo de modulo

— As chaves mecanicas impedem a
colocacao de um modulo diferente
do previsto no projeto e ajustado na
base. Esta chave possui uma
codificacéo definida pelos ultimos
dois digitos do nome do mdédulo. Por
exemplo: o0 médulo PO2022 deve ter
sua base ajustada pelo usuario com
0 codigo 22.

® Bases com opcao de fusiveis
Integrados




4 Vantagens dos Madulos Ponto ©

® |dentificacdo Automatica

— Um sistema de identificacdo embutido no
modulo permite que o mestre do
barramento (UCP ou cabeca) identifique
0 seu tipo, evitando comportamento
indevido em caso montagem de modulo
errado.

— Seguranca adicional a Chave Mecanica.
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A Vantagens dos Médulos Ponto ©

® Sistema de Enderecamento

— O sistema de enderecamento é
Implementado pelo barramento de
comunicacao chamado GBL, uma
tecnologia inédita desenvolvida e
patenteada pela Altus. O endereco é
definido pela posicdo em que o
modulo é montado no barramento,
Impedindo que acidentalmente
ocorram erros de enderecamento ou
acionamento indevido de sinais de
campo.




A Vantagens dos Médulos Ponto ©

® Diagnostico
— S&ao disponiveis varios diagnosticos,
tanto em UCPs e cabecas quanto em
modulos de E/S.

— Cada modulo possui LED de
diagnoéstico multifuncional e pode ser
consultado via o software de
configuracao MasterTool ou pelo
mestre da rede de campo. Alguns
exemplos de diagnostico séao:

e Modulo de tipo errado na posicao
e Falta de fonte de campo
e Carga em curto




A Vantagens dos Médulos Ponto ©

Exemplo:

® Diagnosticos do Mdédulo PO1112

- M6édulo nédo parametrizado;
- Temperatura acima de 65°C;
- Fusivel queimado;

- Canal configurado errado;

- Sensor em curto;

- Sensor aberto;

- “Overrange”



b Maodulos de entrada ©

Caddigo

PO 1000

PO 1001

PO 1002

PO 1003

PO 1004

PO 1010

PO 1112

PO 1113




y Modulos de saida ©

Caddigo

PO 2020

PO 2021

PO 2022

PO 2023

PO 2024

PO 2028

PO 2132




Conexao
Inteligente



Conexao Inteligente ©

® Patenteado pela Altus
® Permite enderecamento e identificacdo automatica

de modulos

Permite troca a quente de qualquer modulo
Velocidade de transmissao de 12Mbaud permitindo
uma varredura de 0,45 ms para 480 pontos

Permite conectar até 30 mddulos X 16 pontos = 480
pontos

Implementacao totalmente em hardware com uso
de chips dedicados

REEEL 1oy jpaug DDDD

e ——




7 Conex3o Inteligente ©

< Até 10 modulos >

Segmento O

v e e

Segmento 1

Até 4

segmentos
Segmento 2

Segmento 3

’ P e e e
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Facilidades de
Configuracao de
CPs



y Software de Configuracido ©

® Mastertool Pro-Ponto

® Configuracao dos
barramentos da Série
© A fi
S e e s Ponto de forma grafica

i e o et ® Verificagcao da validade da
Emeim configuracao

e e e ® Ferramenta complementar
crmene | e e o e e egme=| O SOftware de

@ PO3145 - CPU 256K Flash 31

- [ PO3242- CPU 512K Flash 31

..... - PO1003-16 DI 48 Vdc Caodigo do Componente
..... - PO1004-16 01125 Vdc

£ Cabega Remata
~
|Correnle do Barramento: 850 md Corente de Forte Externa: 370 ma, Comprimento Segmento; 1139 mm
----- programacado Mastertoo
..... ~ POTN2-8 ALY, TCRDT. 3 Inserir | 1 Bemaver |

-2 Interface Fede

BJ ‘er Bases Compativeis
..... o POTTS-BALLY M /E d I / Direit <& Ver |nf i | d Veificar B b
_____ & PO2020-16 DO Trans 24ve_| =0 Moverp/ Esquerda| 1= Mover p/ Direita er Informacies “A Werficar Baramento

----- - PO2022 -16 DO Felay [ Documentazan &) Beramictios [T verCT | &2 JEn 3 n O

B PR Festounter L
® Atribuicao de tags
® Parametrizacdo de modulos

® (Geracao de etiguetas e

J| documentacéo

=20 Modulo E/S




y Facilidades da Configuracéo ©

%« MASTERTOOL - C-PONTO.000 M =] E3

Projeto Modulo Edicdo  Busca Comunicagdo  RBelatdno Oppdes  Janela ¥

2l [al=E] FEle] =ElE] (@ uE]o] [0 mslmm] (] ]x) [Se]
EI@_:IEI @H@H@EQSER@D@FQHQDE{F

= C-PONTO.000 =] B3
Modelo de CP-: |F‘I]3242 j| Tempo maximo de varredura
— Operandos Para iniciar a
Total de operandos Operandos Retentivos Periodo acionamento EO138 co nﬁgu ra(;éo
Meméria: [1024 %0000 2 zM1023 [0 N30 Declarado E- do
Decimal: |E4 %D0000 a XD0O0E3 |ﬂ N3o Declarado Barramento. .. | bc’?lrrament-o,
Beal: I[I N&o Declarado II] MN3o Declarado Earametios_ | Cllq ue aqut.
Saida: 0 Mo Declarado II]— N3o Declarado ~Redes
Augiliar: 512 %A0000a %A0511 [0 N3o Declarado coMi. | Ao |
Tabelas

Hemﬁ[iaslu posicies... | Reais |[I posigies. .. | Elael | §incmnismu___|
Decimais |0 posigdes. .. | coMz. | coms |

Bytes livies: 46848 PROFIBUS... |

Fara Ajuda, pressione F1 DEC [TAG



y Facilidades da Configuracéo ©

+- MASTERTOOL - C-PONTO_000 O] x|

Projeto Modulo Edicdo  Buzca Comunicagdo  Relatdno Oppdes  Janela ¥
=g 2= EEE]EEE] O] 2 mEm] [wl2]x] (R
o 5 R S 1 N N R B =

= C-PONTOD.00D = 10] x|
Modelo de CP: [ P02/ [ A | vanedura
~ Dperandos — Dperandos Iniciais
Total de oper Tooon I nto EO18
imei ida Digital: [50 2egmento B... ]
Membria: 1024 Primeiro Octeto de Saida Digital: . :
t
Decimal: |E4 Primeiro Operando Memdria de Entrada: 200 wl o, |
5 to 2. |
Real: ||] Primeiro Dperando Memdria de Saida: 500 camente . |
5 to 3.
Saida: o Primeiro Dperando Memdria de Diagnistico: IBUU egmento |
Auxiliar: 2 RORETI |
Tabelazs—— [ Troca a Quente
Hemﬁliaslu " Desabilitada C i Eint:mnismu.__l
- = * Habilitada com consisténcia na partida C ,
.. ancela |
Decimais I[I I " Habilitada sem consisténcia na partida LM 2. |
Bytesz livies: 46848 PROFIBUS... |

Fara Ajuda, pressione F1 DEC [TAG



Facilidades da Configuracao @

+« MASTERTOOL - C-PONTO.00O =] E3

Projeto Madulo  Edigdo Busca Comunicagdo Relatono Opcides  Janela 7

ZlEl =B EEE EEE] olEe]

e Ry R | R 2 ] — ProP
o P ey ] S roPonto

e S e e PP

Fara Ajuda, pressione F1 DEC [TAG




Facilidades da Configuracao @

i ProPonto ALTUS - [C-PONTD.GBL]

& Cabega Remata
& Interface Rede
-2 Médulo EfS
-Z) Base

-&0 Expansor
) Cabo

& Terminador

I s | oo o1 |02 |os o5 |os|or|am]osoc o |

Mensagens de Verificagao de Barramento

 ProPonto ALTUS - [C-PONTO.GBL]

[l FO3042 - CPUN 28K Flash 1

[l PO3046 - CPLU 128K Flash 1

(03142 - CPU 256K Flash 3

[l F03145 - CPL 266K Flash 3

B PO3242 - CPUB12K Flash 3
-0 Cabega Remota
-2 Interface Feds
B-¢0 Madulo E/S

- PO1000-16 DI 29 Wdc
e POT00T - 16 D110 Vac
e TL POTO0Z - 16 D1 220 Wac

- PO1003-16 DI 48 Wdc
e POT004 - 16 DI 125 Ve
oL POTOND-32 0124 Vdo

~ POTIZ-8ALLY, TCRDT,
e POTITI3-BALLY
- [PO2020 - 16 DO Trans 24 Ve
e POZ0ZZ - 16 DO Relay
o POZ13Z-4A0: LY
. PO7079 - Fast Counter Mensagens de Vi agao de Barramento

1.
1

0 |0 | oo o> 03| o4 o5 |6 o7 s o9 oc|u|

)
)



Facilidades da Configuracao

) Expansor
& Cabo
Terminacdor

Componentes
: Interface Fede
& Mdiculo EfS
- PO1000-16 DI 24 Wdc
- POT00T-168 DITD Wac
- POT002-16 DI 220 Wa

PO1010-32 DI 24%de
POTT1Z-BALLY. TCR r’i
-~ POTI3-BALLY M £ i
. PO2020-16 00 Trans & BASE E/S DIGITAL PARAFUSO LINHA COMLUM
- PO2022-16 DO Relay
o POR13Z2-4A0: LY
-l POT079 - Fast Counter
+-C0 Base
&) Expansor
Bus Expansion
- Cabo
1., POS500 - Extender Cable 0.
POB50T - Extender Cable 1.«
- Terminsdor

- [Terminadar de Barramenta




Facilidades da Configuracao @

Cabega Remota
Interface Rede
Madulo E/3
Base

Expansor

Bus Expansion
Caho

&, PO8501 - Extender Cable 1.4
&) Terminador

‘omponentes Desenho de Bamamentos
& Intetace Reds [
&) Madulo E/S

| Seguerio 0 | Segmerto 3|

o POT000- 16 DI 24 Ve

L PO100T - 16 DIT10 Yac
- POT002 - 16 DI 220 Wac
L POTO03 - 16 DI 46 Ve i
- POT004-16 DI 125 Vdc Pos0n1
o POT010-32 DI 24 Vdc

~ POT112-8 AL 1Y, TCRDT, L
ne POTTI3-BALLY

[T 2 o = T T RN

- PO2022 - 16 DO Relay
~ POZ13E2-4A0: LY

-t PO7079 - Fast Counter

+-2) Base

=€) Expansor

Bus Expansion

bo

PO&500 - Extender Cable 0.«

FOB501 - Extender Cable 1.+

Terminadar

= [Terminador de Barramento -




Facilidades da Configuracao @

! ProPonto ALTUS - [C-PONTO.GBL]

Dezenho de Bamramentos

_Segrenta [
-~ FPO1010-32 DI 24%dc
~ PO112-G ALY, TCRDT, o,
~ POMN3-GALLY

Clrl+5

. PO2020-16 DO Trans 24 Yo

. PO2022 -16 DO Felay

~ POZIR-4A0 LY A B 1011 12 13 14 15[ 16 17 18 19 1c | 1D |
- PO7079 - Fast Counter
#-£0) Base
=0 Expansor

L.oea Bus Expansion

£ Cabo
%, [POBR00 - Extender Cahle 0.
¥, POAS0T - Extender Calle 1.

=220 Terminadaor
i.d Terminadar de Barramenta senzagens de Yerificagdo de Baramento

0 Emolz], 0'Warningls)

Status da configuracao



Simplicidade na
Montagem



7 Simplicidade na Montagem ©

Ligacao entre as bases
Modulo |—\A K—| -
Etiqueta | > 10} L 10

(ol ol dallalgialols olgloitiols Tol o ol gl sl ol ol ol glol <l = i
EEEEEEE £ 2 EEEE 3 of of 78 2 vd v Trilho
e o~ 8 . N EERESERES EREy N off <l ol <l O S P ;
EEEEEEEEEEL T EEEEELEEE R

Base

Fiacdo de
campo
> Fonte de
campo
o Il
Base |——>n_.

24

< Modulo




Reducao de
Custos na
Instalacao



A Reducdo de Custos de Instalacio ©

Armario tradicional  controlador }—\

® Grande fiacao entre

controlador e bornes Anilhas y\

® |dentificacdo onerosa Fiacso interna k\\:
com anilhas conte |

® Grande numero de
bornes - 2 por ponto Fiagéo Fonte N

® Flacao complexa da  anilhas ——>
fonte

® Uso de calhas para
flacao interna

® Projeto elétrico
volumoso

I
Fiacdo Fonte H




4 Reducdo de Custos de Instalacdo ©

—

H Ponto
H Tradicional

Mao de Obra Materiais

Identificacao Fonte

Controlador

w@

Cam po

Reducao
® Custo de méao de obra: projeto,
montagem e posta em marcha

® Tamanho e custo do armario
elétrico

® Tempo de fabricacao do painel
elétrico

EIimina(;éio
® Borne de campo
e flacao associada

Simplificacao e padronizacao do
projeto elétrico



4 Reducdo de Custos de Instalacdo ©

350 Controladores com 192 Pontos de E/S

v

e Area 20% menor

O
g e Profundidade
47% menor

® \/olume 50%
menor

® Reducao de
custo da ordem

de 30% no
armario montado

% 0021
N
N
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Série Ponto
para Controle
Distribuido



y Controle Distribuido ©

Velocidade de comunicacé&o na rede PROFIBUS:
até 12Mbits

NUmero maximo de 20 modulos
NUmero maximo de 4 segmentos
200 bytes para entrada e 200 bytes para saida



Remota Ponto
com CPs Altus



A Remotas com outros CPs Altus ©

Remotas com a Remotas com a
Serie AL-2000 Serie Quark




Remota Ponto
com outros CPs



Remota Ponto com outros CPs @

® Conexao remota a controladores
programaveis de diversos fabricantes

® Utilizacao de redes de campo PROFIBUS-
DP, Devicenet, Ethernet e Modbus-RTU

® Utilizacdo com microcomputadores e
SOFTPLC




V1 Software Profitool ©

® Software de configuracao do Mestre da Rede
Profibus-DP

® Parametrizador de Modulos Analbdgicos
® Permite diagnostico de redes Profibus-DP

e Software semelhante aos outros de mercado, com
esta finalidade

® Desenvolvido pela Hilsher, semelhante a outros
fabricantes



Software Profitool ©




Software Profitool ©
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7N Software Profitool ©

%: PROFITool - [Unnamed1] mEE

% Fil . Configuration | =& =]

0] = General |
— I — 1
J{_l.ﬂ il Parameter D ata
De
v Diescription A5 Select Module | IR
. —— )
b . Dezcrption Index Parameter Data 0k |
T —
b an Byte |Description Y alue - Cancel |
b an 1 Temperature unit C |
1 Il pdate time Channel O type |
g 1 RTD curve Parameter D ata |
POl 2 Channel 0 type Channel not activated ok
POL 3 |Channel O filer ﬂg:t:ﬂg SPD”{?J‘ 00m/ Common |
roz 3 Chanrel 1 type Aolinae b o Cancel - :
poz 3 Charnnel 1 filker Yoltage 0 a '||:| W
poz | 4 Channel 2 type Woltage -1a +1V
po7 (4 |Channel Ziik Voltage 5 a+5Y
— e Voltage -10 8 +10
5 Lhannel 3 ype Current -1 to +1
glo- (3 Channel 3 filker Current 0 a 20 med, ;I
o G Channel 4 bype
1 5 Channel 4 filker |2z - 122 Hz cutalf freauency il
R o e s B Inzert Madul
3 1 POZ13E Moduled e u] 4 (GEEI e |
Predefined kodulez |
LI Symbalic Mames |

For Help, press F1 |PROFIBUS  |Config Mode | | |



Software Profitool ©
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Remota Ponto
com CPs
Rockwell



y Software SST ©

® Placa Profibus-DP para CLP Rockwell Automation
— Série Contrologix
— SLC500
— Série 5

® Software de Programacao da SST ( Grupo

WoodHead)

® Validado com funcionamento com a Série Ponto
— ( ControlLogix + Remota Ponto)

® Vantagens:

— Perfomance do Profibus-DP € melhor do que a da
DeviceNet

— Entrada em Segmentos fechados para Rockwell




PROFIBUS-DP e DevineNet ©

PROFIBUS

DEVICENET

Origem da tecnologia

Universidade de Karlsruhe
Norma EN 50170

Protocolo CAN, desenvolvido pela
BOSCH para automagéo de
veiculos e adaptada pela Allen-
Bradlley definindo assim protocolo
DEVICENET

Velocidade

9,5 Kbaud até 12Mbaud

125Kbaud
250Kbaud ou 500 Kbaud

Comprimento maximo segmento com padrao
elétrico

100m com 12Mbaud
400m com 1,5 Mbaud
1000m com < 187 Kbaud

39m com 500 Kbaud
78m com 250Kbaud
156m com 125Kbaud

Numero maximo de nés narede 127 64

NUmero maximo de n6s em um segmento 32 64

Tamanho maximo de uma mensagem de dados 244 bytes 8 bytes

Segmentos com seguranga intrinseca IEC 1158-2 n&o possui
31,25 Kbaud
1900 m por segmento

Padréo fisico RS 485 CAN bus

Padréo ético Vérios equipamentos Pouco conhecido , ndo
disponiveis normalizado, tem restricdes de
Norma IEC 61158-2 uso

Topologia no padréo elétrico Barramento Barramento

Controle de acesso Token + Mestre/escravo CSMA/NBA

Carrier Sense Multiple Access

with Non-destructive Bitwise
Arbitration

Modelo de comunicagédo basico

Pergunta / Resposta

Produtor / Consumidor

Tipo de transferéncias de dados

Polling
Peer-to-peer na verséo DP V2

Polling
Peer-to-peer multicast
Excecéo

Codificacao

Assincrona, NRZ

Assincrona, NRZ

Troca a quente

SIM

SIM




V' 1

Software SST ©

Sem nome - 55T Profibus Configuration
Fil= Edit “iew Librare Online Help

== x|

[P DS E e WG

FoEd
roof |

O A A

=] | - PROFIBUS_DP

B

= SS5T - SS5T-PFB-CLX MASTER
E 55T
| ,_ Urs General | F'arametersl CL Elptiu:unsl Car F'u:urtl
G- Slaves
L8 5136-FEMS Marne:
Description: |
Statian: I |:| j ID: Ox0876
= 5y 8

o |

Cancelar |

djuda |

Station Number I D

Ready

CoNoM [



& Software SST ©

¥ Sem nome - 55T Profibuz Configuration
Fil= Edit “iew Librare Online Help

S0 = E] 5B

IOIOI IOIOI @ .7 & '2' | ? |
x| |= . PHEIFIBUS DP

4B | G | 5 emas de Informa STIASTER ()]
W] 513GFFE - ALTUS Slstemas de Infurmahca PI]5I]I33 |
;Il g} ggEE: Add Modules ALTUS Sistemas de Informatica PD5063
ﬁ S5T-FFB ] e (R Y P v ERITIRNN [IP=POT S S IOV R [ ORI
.8 55T-PFB B ; = ik Data Area Properties |
- [H ss7-PFB PO1112 8al Univerzal 1ol
----- B8 s57-PFE POZ2020 1600 eneral I Ext F'[mgl
- SST-FFB PO2022 1600 MO Dr_l,l Eu:u
: 1cs PO 32 £ pops
B EEVES =aFirRg D ata Area Properties |
@ ALTUS Siste PO3035 - e
______ PO9092 - General Ent Pms |
{@ POS0G3 0503
- (=g 55T
@y UCS PO30385 Offzet | MName | "Walue | il
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® Software de programacao e configuracao do Mestre
da Rede Profibus-DP dos CPs da Siemens

® Aplicavel para CPs da Série 300 e 400.
® Parametrizador de Modulos Analogicos
® Permite diagnostico de redes Profibus-DP

® Aplicavel os CPs da Série 100 V, 200V e 300 V da
VIPA

® Para desenvolvimento de Software ver: Nota de
aplicacédo do CP da Siemens com Remota Ponto -
NAPO50
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&j SIMATIC Manager - Siemens_Ponto
File Edit Insert PLC ‘“iew Optionsz ‘Window Help

Dfe(82)] &5 o =] 2of =& B [<ofies =1 %] 285 x|

emens_Ponto -- C:\Siemens\Step7\5 7proj\Siemens_

—

Siemens_Ponto
435 SIMATIC 300(1)

Frezs F1 to get Help.
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- Software Step 7 @

E@HW Config - [SIMATIC 300[1]) [Configuration] -- Siemenz_Ponto]

Eﬂ] Station Edit |neert PLC Yiew Options Window Help _|5’|£|
O |E’;|'aq Properties - DFP Master - [R0/52.1)

= 0108 BIEGAGA ] Properties - PROFIBUS interface DP Master (R0/52.1)

Short Des  Gopeal Darsmatars [

Propertiez - Mew subnetPROFIBUS
RIS General I Metwark S ettings I
Higheszt
: Mame: FROFIEUS(T]
Order Mo Tranzrmi: -
57 subnet 1D |EIEI2E - |EIEIEI4
ilam: Subret: o 1
roject path: i
4| Irkeriac [ECT P . ISlemens_F'l:unt-:u
E— Starage location - —
o Type: of the project: IE:"\5|emens'x5tep?'&S?prm\Slemens_
Addres: Saathar
ot E_ ; | Author: |
1| stwar Date created: 02.04.2002 101715
2, E Last modified: 0204 2002 101715
il Comment;
3 | — Comment; ;I
L
51
El S
7
s —— [ El
I ok,
- 1

10
—_— Cancelar | Ajuda |

Inzertion pozsible | Chg

imlniciar”J '@ ﬁ Iﬂf] :\ﬁ |J '25) Caiva de...l @Eﬂplnran... | Microsu:uft...l WMicrosuﬂ...l .'-J.ISIM.&TIE..."E@HW Co... ||@N mg 10:16




- Software Step 7 @
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Ethernet }—\ ﬁ Modulos de E/S

Mestre
PROFIBUS




A PROFIBUS-DP reduntante 6tico ©




A PROFIBUS-DP redundante 6tico @




A P0O4053 Interface PROFIBUS-DP ©

Compativel com qualquer
equipamento escravo PROFIBUS-DP

Capacidade de 3584 bytes de
entrada e 3584 bytes de saida

Permite a implementacao de
arquiteturas de redes redundantes
com a cabeca de rede de campo
PO5063V4

Fornece diagnodsticos da rede a UCP

DispOe de interface de supervisao
serial padrao RS-232, para
configuracao e supervisao de pontos
de E/S e diagnostico local




A P0O5063 - Escravo PROFIBUS-DP ®©

Protocolo PROFIBUS-DP escravo
para comunicacao de dados de E/S

Configuracdo automatica e
parametrizacao de todos o0s
modulos via mestre PROFIBUS-DP

Conexao com 20 moédulos de E/S
Permite o uso de IHMs locais

Fornece diagndstico ao mestre
PROFIBUS-DP

DispOe de interface de supervisao
serial padrao RS-232, para
forcamento e supervisao de pontos
de E/S e diagnostico local
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Série Ponto”
conectado ao
mundado
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® WebPLC :Protocolos da Internet
Integrados: Supervisao e
Diagnadstico
— Http ( browsers)
— FTP  ( transferéncia de arquivos )
— SMTP ( e-mail )

Ethernet
TCP/IP



UCPs Ponto” e a internet @

® Acesso via Browser a paginas da UCP
® Diagnostico completo remoto

® F-mall de eventos/alarmes do
pProcesso

® Pager celular
® AplicacOes especiais em JAVA
® AplicacOes especiais em linguagem “C”

e Gateway para outros equipamentos




y PO7091 - Inteface Ethernet ©

Servidor de paginas (Webserver)
no formato HTML e XML

Sistemas supervisorios em Flash,
Java, JavaScript e VBScript

Integracao Ethernet e Internet
atraves da ALNET |

Intertravamento entre CPs como
modo mestre de operacao

Programacao e monitoracao
remota

Protocolos de transporte : TCP / IP

Acesso controlado por senhas nas
pagina HTML




y PO9901 - Webgate Plus ©

Servidor de paginas (Webserver)
no formato HTML e XML

Sistemas supervisorios em Flash,
Java, JavaScript e VBScript

Integracao Ethernet e Internet
atraves da ALNET |

Intertravamento entre CPs como
modo mestre de operacao

Programacao e monitoracao
remota

Protocolos de transporte : TCP / IP

Acesso controlado por senhas nas
pagina HTML




y PO7079 - Contador Rapido ©

® Duas entradas de contagem de pulsos que
podem operar no modo up/down ou quadratura

® Uma entrada digital configuravel como leitura
Instantanea, zeramento ou habilitacao

® Uma saida digital transistorizada
configuravel como indicador de
contagem acima de um limite,
abaixo de um limite, ou entre uma
janela de contagem

* Faixa de contagem configuravel —
binario 32 bits com sinal

* Modo medidas, que pode realizar
medicOes de frequéncia, periodo e
freqlUéncia angular




y PO7079 - Contador Rapido ©

® Principais Aplicagoes:
— Controle e indicacao de posicionamento
— Medicao e totalizacao de vazao

— Controle de velocidade e monitoramento
de turbinas a gas

— Plantas de dosagem
— Plantas de selecéao e distribuicao
B,




Uma série
completa de
produtos



Produtos da Série Ponto® @

PO 1xcc

PO 2xcc

PO 3xcc

PO 4xcc

PO 5xcc

PO 6xxX

PO 7xcc

PO 8xcc

PO 9xxx

D EID N




4L Bases para madulos de entrada ©

Caddigo

PO 6000

PO 6001

PO 6050

PO 6051

PO 6100

PO 6101

PO 6150

PO 6151




4.  Bases para madulos especiais ©

Caddigo

PO 6302

PO 6400

PO 6402

PO 6404

PO 6500

PO 6501

PO 6502

PO 6800

t]



A |nterfaces para rede de campo ®©

Caddigo

PO 4050

PO 4053

PO 4054

PO 4056




4 Cabecas para rede de campo ©

Caddigo

PO 5060

PO 5061

PO 5063

PO 5064




Principals Cases
de Sucessos
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Cosipa

Controle de Temperatura
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Na fabricagdo do aco, um dos componentes importantes € o Coque Metallrgico, o qual juntamente com o minério
de ferro e outros fundentes, dentro do Alto Forno vem a produzir o Ferro Gusa. O Ferro Gusa € posteriormente
encaminhado para a Aciariae através da injecdo de Oxigénio nos convertedores € transformado em aco.

A fabricacdo do Coque é obtida pela transformacdo do carvdo mineral em Coque dentro de fornos especiais ,
cujo conjunto forma o que se denomina Bateria de coque . Esses fornos sé@o construidos com tijolos refratarios de
Silica e trabalham com temperaturas da ordem de 1.200°C . Durante um tempo médio de 16 horas, o carvdo
mineral exposto a essa temperatura, perde a matéria volatil ( gases ) transformando-se em Coque Metallrgico .

Concluido o tempo de aquecimento, o coque ainda incandescente é retirado do forno por um processo
denominado DESENFORNAMENTO , sendo encaminhado para uma unidade denominada TORRE DE EXTINCAO ,
onde pela adicdo de &gua, tem a sua temperatura reduzida para proximo da ambiente , indo posteriormente para
uso nos Altos Fornos .

Durante o tempo Util das Baterias, vao se assentuando desgastes nos tijolos refratarios , principalmente proximos
as pontas dos fornos . Quando esse desgaste se assentua , pode vir a impedir o uso do forno, reduzindo a
producdo da Bateria . Nesse momento é que se faz necessaria uma reforma global da Bateria . Contudo , essa
reforma, na maioria das vezes, € necessaria apenas nos refratarios proximos as pontas dos fornos, geralmente de
4 a 6 camaras (cada forno tem 30 camaras) e apenas na parte que acondiciona o carvdo, ndo afetando as areas
inferiores responsaveis pela distribuicdo dos gases de combustdo e gases gerados por essa combustdo . As areas
ndo atingidas e que nao terdo refratarios substituidos , precisam ser preservadas proximas da sua temperatura normal
de trabalho, pois se houver uma queda brusca nessa temperatura, pode-se perder todo o refratario devido a

contracao térmica .

As Baterias de coque 4 e 5 da Cosipa, estdo sofrendo esse tipo de reforma e para as areas que precisam ser
preservadas , optamos pelo uso de bancos de resisténcias controladas por CLP's da ALTUS série AL — 2003 com
I/O’s da série Ponto.

O sistema todo esta dividido em 04 blocos de controle, permitindo a simultaneidade de execucao da reforma de
mais de um bloco de fornos . Cada bloco de fornos em reforma abrange aproximadamente de 05 a 07 fornos de
cada vez . O total de fornos nas Baterias 4e5 é de 106 fornos, e todos serdo reformados até aproximadamente
setembro do ano de 2004 .



y Principais Cases de Sucessos €

SALA DE
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® Configuracao
— 1200 pontos de entradas e saidas digitais
— 1200 pontos analdgicos de entradas com termopares Tipo K
— 24 cabecas PROFIBUS, divididas em 2 CPU’s AL-2003

— Comunicacao entre UCP’s e as estacdes supervisorias é
feita por fibra oOtica
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PETROBRAS

Plataforma de Pargo
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® Descricéo

— O processo de uma plataforma, em geral, compreende a extracao
de petrdleo dos pocos e separacdo em Oleo, gas e agua. O Oleo é
transportado para terra. O gas serve para injetar nos pogos,
exportar, gerar energia, aquecer os ambientes da plataformas; o
gue sobra é queimado. A agua limpa é utilizada para consumo
interno (processo de dessalinizacao), para injetar nos pogos ou
devolvida ao mar.

— No entanto, para a realizacdo desta tarefa sdo necessarios alguns
sistemas em paralelo, tais como monitoracao e supervisao de
separadores de producéo, injecdo de agua, injecdo de gas Iift,
exportacdo de oOleo cru, valvulas das cabecas dos pocos, etc;
medicdo e registro de variaveis do processo e emissao de
relatorios e registros de producéo e operacao.

— A Plataforma Central de Pargo tem um papel fundamental na
Bacia de Campos pois centraliza o envio de 6leo e gas da area
nordeste da bacia para as estacoes terrestres da Petrobras.



A  Principais Cases de Sucessos

REDE ETHERNET

quark  WEBGATE REDE CORPORATIVA
Ll
VAI P/ OUTROS CPs
FLOTAGAO E DRENAGEM
REMOTA A
PONTO
REDUNDANTE
CORROSAO/RESERVA
REMOTA
PONTO
REDUNDANTE
FIBRA OPTICA
.
I
HIDROCICLONES B HIDROCICLONES A HIDROCICLONES C
REMOTA REMOTA REMOTA
PONTO PONTO PONTO
REDUNDANTE REDUNDANTE REDUNDANTE
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® Configuracao

— b5 estacdes de supervisdo e controle na sala de controle central onde é executado o
supervisorio Intouch em uma plataforma Windows NT integradas a uma rede Ethernet
distribuida pela plataforma. Aléem destas, existem estacdes locais dedicadas a processos
especificos da planta (hidrociclones A, B, C, drenagem, Flotacdo e valvulas de
retrolavagem dos hidrociclones) que também estdo interligadas a rede existente em
Pargo.

— Painel principal localizado na sala de controle central, ambos com Controladores
Programaveis AL-2004 redundantes. Um deles é responséavel pelo intertravamento geral
de todo o processo e o outro pela execu¢cdo das malhas de controle e geracdo de
alarmes. Ambos comunicam-se com as estacfes através da rede Ethernet.

— Cada CP comunica-se com suas estacdes remotas via rede Profibus, distribuidas em
painéis a prova de explosdes, que sdo responsaveis pela aquisicdo de dados do campo
e acionamento dos elementos supervisionados pelo sistema. As remotas dos
hidrociclones estdo comunicando com o CP por fibra-6ptica através do conversor AL-
2432.

— O controle da redundancia de processamento (hot-stand-by) dos CP’s principais AL-
2004 ¢ feita através do processador auxiliar AL-2006 Brother, assim como a troca de
informacdes entre os CP’s e as remotas através de uma rede Profibus dedicada as E/S
utilizando o cartdao AL-3406

— Para a conexdo da rede local padrdo Ethernet é utilizado o processador AL-3405,
responsavel pela implementacdo da comunicacdo entre os CP’'s e as estacbes de
supervisao e controle através do protocolo de transporte TCP/IP.



A Principais Cases de Sucessos ©

® Beneficios
— Entre os principais beneficios podemos destacar:
— Enxugamento da mao de obra em area de risco.
— Estabilidade operacional.
— Maior confiabilidade.
— Maior facilidade de monitoracéo.
— Maior seguranca.
— Registro completo de ocorréncias.

— Reducéo de custo de manutencao.
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Marca de evolucao em automacao industrial



