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'A altus

Marca de evolucao em automacao industrial



y Objetivo do Workshop

Demonstrar aos participantes como a
funcionalidade e as vantagens na
utilizacao da Redundancia agregam valor
ao processo produtivo, através da sua
disponibilidade, confiabilidade e da
reducao de custos de implantacao e
custos operacionais.



x

Programa do Workshop

1 - Redundancia

2 - Arquiteturas Redundantes

3 - UCPs Redundantes

4 - Controle Distribuido Redundante

5 - Redundancia das Cabecas de Redes de Campo

6 - Coprocessador para Redundancia

7 - Configuracao PROFIBUS-DP

8 - Configuracao de E/S Remoto PROFIBUS-DP Redundante
9 - Principais Cases de Sucesso

10 - Demonstracao Pratica



Redundancia



y 1 Sistema Redundante

® Aumenta a disponibilidade, confiabilidade e
Integridade do sistema de automacao

® Manutencoes de hardware ou softwares podem ser
feitas em uma das UCPs sem paradas no processo

® Divisao de redes de campo entre diversos CPs,
otimizando custos e instalacao




y 1 Sistema Redundante

® Configuracao formada por duas UCPs idénticas

(hardware e software) l

st | Painel de Redundancia -
N e Plataforma de Pargo



y 4 Redundancia Hot Stand-By

® Uma UCP controla o

Rede Redundante

sistema (UCP Ativa) e a T T

outra (UCP Reserva)
permanece em estado
de espera, verificando o
correto funcionamento

® Atualizacao on-line de
operandos na UCP reserva

® Se a UCP reserva detectar a
auséncia ou mudanca de
estado da UCP ativa, ela
assume como ativa, passa a
controlar o processo,
atualizando os pontos de 1/0

UCP Ativa

da p”me'ra Rede de Campo

UCP Reserva

Remota 1

Remota 2

Remota n



y Redundancia Hot Stand-By

® Mudanca de Estado das UCPs

— UCP ativa: Em um sistema redundante, é a UCP que realiza o
controle do sistema, lendo os valores dos pontos de entrada,
executando o programa aplicativo e acionando os valores das

saidas

— UCP reserva: Em um sistema
redundante, € a UCP que supervisiona
a UCP ativa, nao realizando o controle
do sistema, estando pronta para T ¢
assumir o controle em caso de falha
na UCP ativa

— UCP inoperante: UCP que nao esta no T i

estado ativo (controlando o sistema) INOPERANTE
nem no estado reserva
(supervisionando a UCP ativa), néao

podendo assumir o controle do
sistema



y 4 Aplicacdes da Redundancia

Sistemas cuja indisponibilidade
(probabilidade de falha de um
controlador) pode levar a perdas
economicas ou situacoes inseguras

Sistemas de controle e distribuicao
de energia

Intertravamentos de seguranca

Sistemas de controle de processos
continuos, tais como plantas
guimicas, refinarias de petroleo,
producao de celulose, etc.

Plataformas de extracao de petroleo

Sistemas com pontos de entrada e
saida distribuidos em uma grande
area




Arquiteturas
Redundantes



V' 4

Arquiteturas Redundantes

® Podemos ter redundancia:
— modulo central (UCP Redundante)

— rede de campo (Controle Distribuido Redundante)
— cabecas de redes de campo

Redes de supervisédo e
controle

Rede de Rede de
campo campo
A B

Redundancia nas cabecas de redes

de campo

Redes de supervisédo e Redes de supervisdo e
controle controle
Atuadores e Ny Atuadores e
sensores no sensores no
campo campo
Rede de
campo A
Atuadores e Atuadores e
sensores no P sensores no
campo campo

Redundancia de rede de campo
(PROFIBUS-DP Redundante)

Redes de supervisédo e Redes de supervisédo e
controle controle
-
Atuadores e
B
campo
Rede de Rede de
campo campo
A B
Atuadores e
]
campo

Redundéancia do médulo central e

de rede 1/0 remoto



UCPs
Redundantes



y 1 UCPs Redundantes

Interface PROFIBUS-DP - Rede Redundante
AL-3406

Processador AL-2007 para |
transferéncia automatica
de variaveis

Permite redundancia de
coprocessadores

Chaveamento on-line de
UCPs

: Remota 1

Remota 2

Remota n



y 1 UCPs da Série AL-2000

2048 pontos de E/S locais e 8192 pontos de
E/S remotas

142 modulos de E/S locais

1 MByte de memoria de programa
Carga de programa On-Line

Alta capacidade de comunicacao
Alto desempenho

Sincronismo de tempo com Global Position
System - GPS

Supervisao via rede Ethernet 10/100 Mbits
Troca a quente de modulos de E/S

AL-2004



y 1 UCPs da Série AL-2000

Relogio de tempo real e controlador de
sincronismo com precisao de 1 ms -

Sistemas com redundancia de UCPs ou E/S
remota

Alta capacidade de diagnodstico de
funcionamento

Operacoes com ponto flutuante

LEDs indicativos do modo de operacao da
UCP no painel frontal

Arquiteturas para:
— E/S locais
— Rede PROFIBUS-DP
— UCPs redundantes

— Rede PROFIBUS-DP redundante e UCPs
redundantes




Controle
Distribuido
Redundante



y 1 Controle Distribuido

® Barramento consagrado no mundo
para redes de campo

® Conexao a equipamentos de
diversos fabricantes

® Conexao a grandes distancias
e Alta velocidade, até 12 Mb

® Uso de conexoes oOticas
redundantes

® Permite 125 remotas por rede
PROFIBUS-DP

® Possui capacidade de 244 bytes
de Entrada e 244 bytes de Saida
por remota




A% Controle Distribuido Redundante

UCPs redundantes = —
Rede PROFIBUS-DP B i W §ar
redundante

Remotas PROFIBUS-DP
redundante

Comunicacao elétrico/otico

Integracao com dispositivos
nao redundantes

Alta disponibilidade e
confiabilidade do processo

Diagnosticos via LEDs nos
modulos de E/S e cabecas de
campo e no supervisorio via
comunicacao pela rede




A% Controle Distribuido Redundante

Escravos PROFIBUS-DP duplicados (Ativo e Reserva) -
redundancia hot stand-by

Somente o Escravo PROFIBUS-DP Ativo atualiza os
modulos de 1/0

Troca a quente dos heret ,_\
Escravos PROFIBUS-DP
remotos e dos médulos U [*

K_I Médulos de E/S

de |/O Mestre

PROFIBUS

Escravos PROFIBUS-DP

Aumento da
disponibilidade do
sistema, com esta
arquitetura
(Manutencao sem
parada do processo)




A PROFIBUS-DP Redundante Otico




A% Controle Distribuido Redundante




A Redundancia em todos 0s niveis

eTecnologia de redundancia, padronizada, protege
contra falhas nos cabos, eletronica dos nés e dos
mestres

eDisponivel para o padréao RS485 e optico

JILE

o]

()
blololo




A% Controle Distribuido Redundante

v
A
L
3
1
1
6
v p-Ethernet TCP/IP 1
Cluster P-Ethernet TCP/IP 2
Redundancy gynchro- > FB1
Panel nization > FB2
A network




y Interface PROFIBUS-DP

® AL-3406

® Permite duas interfaces para
configuracoes redundantes

® Configuracao redundante, expansao
a quente

® Diagnostico completo da rede
PROFIBUS-DP

® \elocidade de comunicacao na rede
PROFIBUS de até 12 Mbaud

® Capacidade de 3584 bytes de
entrada e 3584 bytes de saida

® Permite a expansibilidade (hot -
expansibility) a quente de redes
redundantes AL-3406




y 1 ProfiSwitch AL-2433

® Acoplador que permite a
Interligacao de um dispositivo
escravo PROFIBUS-DP nao
redundante numa rede PROFIBUS
Redundante

® Permite a implementacao de
novas arquiteturas ou mesmo a
adaptacao de redes redundantes
em aplicacOes originalmente nao
redundante




A Redundancia Otica AL-2431/32

® AL-2431: 1 porta Otica

® AL-2432: 2 portas Oticas, com
gerenciamento de anel 6tico
redundante

® Compatibilidade com protocolos
PROFIBUS-DP e PROFIBUS-FMS

® Transmissédo de dados ate 12Mbps,
com deteccao automatica

® Possibilidade de implementacao de
varios tipos de topologia, incluindo
topologia de rede redundante

® Permite até 3000 m de distancia
entre repetidores com conexao otica




A% PO04053 Interface PROFIBUS-DP

® Compativel com gualquer
equipamento escravo PROFIBUS-DP

® Capacidade de 3584 bytes de
entrada e 3584 bytes de saida

® Permite a implementacao de
arquiteturas de redes redundantes
com a cabeca de rede de campo
PO5063V4

® Fornece diagnosticos da rede a UCP

® DispOe de interface de supervisao
serial padrao RS-232, para
configuracao e supervisao de pontos
de E/S e diagnostico local




A P0O5063 - Escravo PROFIBUS-DP

® Protocolo PROFIBUS-DP escravo
para comunicacao de dados de E/S

® Configuracdo automatica e
parametrizacao de todos o0s
modulos via mestre PROFIBUS-DP

® Conexao com 20 moédulos de E/S
® Permite o uso de IHMs locais

® Fornece diagnostico ao mestre
PROFIBUS-DP

® DispOe de interface de supervisao
serial padrao RS-232, para
forcamento e supervisao de pontos
de E/S e diagnostico local




A P0O5063V4 - Escravo Redundante

® Fornece redundancia de canal
PROFIBUS-DP, fonte de
alimentacéo dos moédulos e de
acesso aos modulos do
barramento.

® Troca a quente da cabeca de
rede de campo com alimentacao
externa ligada.

® Capacidade de ler 200 bytes de
entrada e escrever 200 bytes de
saida.



V' 4

Redundancia das
Cabecas de Redes
de Campo



A& Redundancia de Redes de Campo

® |nterface de rede de alta velocidade (AL-2007)

dedicada para a comunicacao com o0s processadores de
E/S remotas e com a UCP reserva da redundancia

Redes de supervisao e Redes de supervisao e
congrole congrole

L : Atuadores e

campo
Rede de Rede de
campo A campo B
N Atuadores e
campo

Redundancia do moédulo central e de rede 1/0 remoto



A E/S redundante PROFIBUS-DP

® As caracteristicas fundamentais da Rede de E/S Remotas
Sao:
— Topologia em barramento

— Conexao de até 2 UCPs redundantes mais 8 estacdes remotas de
E/S, distribuidas em até 3 sub-redes

— Alcance maximo sem repetidor: 2 km com RS-485, 3 km com
fibra Otica

— Velocidade programavel de 64 Kbit/s ate 1 Mbit/s

— Método de acesso: deterministico, multimestre

— Padréo fisico: EIA 485 com isolamento galvanico

— Controle automatico de retransmissao e conferéncia de erros

— Capacidade de utilizacdo com fibra otica, atraves de modem
otico, atingindo-se maiores velocidades e distancias



V' 4

Coprocessador
para
Redundancia



y AL-2007

® Coprocessador para redundancia
e Alta capacidade de memoria

® Suporta E/S remotas através do AL-
3406

® Cobertura na deteccao de falhas
® Disponibilidade de diagnosticos

® Registros de eventos embutidos para
facilitar analise de falhas

AL-2007



y Diagnésticos AL-2007

® Modulo AL-2007, possui 0os seguintes diagnosticos:

— Falha de comunicacao entre UCP e AL-2007, que executa
a funcao de redundancia

— Estado da comunicacao de redundancia via ALNET 11
com o outro CP, indicando a causa de eventuais falhas

— Estado da comunicacao de redundancia via REDUND com
o0 outro CP, indicando a causa de eventuais falhas

— Qualificacao da informacao de estado do outro CP
(disponivel ou nao)

— Estatisticas da rede ALNET Il (contagem de transmissoes
e recepcao ok ou com erro, classificando diversos tipos
de falha), com possibilidade de comando para zerar
estas estatisticas



Configuracao
PROFIBUS - DP



Software ProfiTool

Software de configuracao do Mestre da Rede
PROFIBUS-DP

Parametrizador de Modulos Analdgicos
Permite diagnostico de redes PROFIBUS-DP

Software semelhante aos outros de mercado, com
esta finalidade

Desenvolvido pela Hilsher, semelhante a outros
fabricantes



Software ProfiTool

Insere o
Mestre
na rede

|




Software ProfiTool

Insere o
Escravo na
rede

—




y 1 Software ProfiTool

%: PROFITool - [Unnamed1] mEE
?‘E_: File Edit “iew |nzett Online Setting: Tool: Window Help _|5’|5|
O|S|=| =] 2]

G ™ I

MasterQ Rede
Stafion address 0 PROFI B US -
DP Master QK1405 Mestre e
Escravo
Sl 1 foram
— i ave inseridos
altus Station address 1
DF Slave POAOGS

Configuracao
do Dispositivo
Escravo

For Help, press F1 |PROFIBUS  |Config Mode | | |



4, Software ProfiTool

Slave Configuration |
General
- POS063 Station addhess |1 | oK |
D ezcription ISIave1 Cancel J
W Activate device in actual configuration — |
¥ Enable watchdog control GSDfle  ALT_0594.GSD o 2iameter Data__}
Mazx. length of in-doutput data 400 Byte Length of in-/output data 30 Bute DY Settings... |
b, length of input data 200 Bute Length of input data 20 Bute — Assigned master
bl length of output data 200 Bute Length of output data 10 Bute Station addrezsz 0
bl ax. number of modules 32 MHumber of modules 4 b asteri]
Module |Input5 |Dutputs|In_.-‘Dut, |Identi fier e 0/ QK405 j
PO1010 3EDI 24 VWde Opto 4 Byte Oxdl, Ox03Z, -
POlll: 2AT Tniwversal g TWord Oxd4l, Ox47, — Actual slave
POZOZ0 1600 Z Byte 0Ox51, Ox0OL, Station addrezs 1
POZOZZ 16D0 HO Dry Z Byte 0x51, Ox0OL, Elavel
POZ13E 440 Uniwversal 4 Word Ox31. Oxd3. I 1
PO7072 Bus Extension Parameter Data
Slu:-t|Idx |I{n aule |symbol Dezcrption &l Parameter Data in hex description i
o 1 P01010 |Modulel Byte |Description W alue - Cemeel |
1 1 p0Z02z  Madulez p 1 parameter data bute =00 | —
z 1 POlllz  Modulel3 |4 2 parameter data bote =04
2 |1 PD2l3i  Moduled | |3 3 parameter data bute 0x03 | Parameter Data I I
3 4 parameter data bote =00 —
4 B parameter data bote 014 Commat |
5 E parameter data bote =02
E 7 parameter data byte 01 Module |
ki 8 parameter data bote =00
a 3 parameter data bote (e,
9 10 parameter data byte =00
10 11 parameter data byte =09
11 12 parameter data byte =09
12 13 parameter data bute =09 il




4. Software ProfiTool

Select Module

o] 0710 32di 24 wdc opto
po2l22 16da no diy cantact relay

pol112 Bai univerzal izolated C I |
po2132 4ao universal izolated SRS

Parameter Data |
Dezcrption Index Parameter Data 0k |
Byte |Description W alue - Cemeel |
1 Temperature Lt C | —

1 llpdate time 100 mz

1 RTD curve Arerican Standard Parameter Diata |
2 Channel 0 bype Current 0 a 20 md, —

2 Channel O filker 2mz - 122 Hz cutaff frequency Commat |
3 Channel 1 bype Current 0 a 20 md, - :
3 Channel 1 filker 2mz - 122 Hz cutaff frequency
4 Channel 2 bype Current 0 a 20 md,

4 Channel £ filker 2mz - 122 Hz cutaff frequency

5 Channel 3 bype Current 0 a 20 md,

5 Channel 3 filker 2mz - 122 Hz cutof frequency

G Channel 4 bype Current 0 a 20 md,

Channel not activated QK
Yaltage -100 ta 100m
Yiolkage O ko 14
Maolkage 0a by
Yoltage 0a 10

YVaoltage-1a +1%

YVaoltage -Ba+5Y

Yaoltage -10 a +10%

Current -1 to +1

Current 0 a 20 ma, LI

Cancel




y 1 Software ProfiTool

%: PROFITool - [Unnamed1] HmEE
lt_: File  Edit “iew Ingert Online Settngs: Tool: Window Help _|E’|ﬂ
O|=|d] 2]

i e 2

MasterO
Station address [
DF Master Q1405
| . Slavel gonflgura(;ao do
altus Station adcress | arramento
DP Siave POS0R Mestre

For Help, press F1 |FROFIBLS  |Config Mode | | |



Software ProfiTool




V' 4

Software MasterTool

%= MASTERTOOL - [C-TESTE.ODO]

Projeto  Modulo Edicdo  Busca Comunicagdo  Relatdrio Opodes Janela 7

=10l x|
=18 x|

=l 2= [FE=) =EE] L0 ] [ mmm] ]2 ]x] 5

hagl@ﬂlg"l E]H E]M IEIE IEI5 IEIF: E‘I:I EF |'-_é|m |'-_é-*|m ETF

— Operandos
Total d

Memaornia:

Decimal: |

Beal: |

Saida:

Auxiliar:

2
Tabelaz

Memornias II] 3
Decimais II:I 4

— Habilitagcao chaves de -
troca de barramento

5
"B
[~ 7
'8
9

[~ Troca de Mddulo: com o CP Energizado

| Primewro Octeto de Saida: I':I

— Edigdao de madulos

Barramento 1 |

Bamrmamento 5 |

Barramento b |

B arramento 2 |

Bammamento 7 |

B arramento 3 |

Barramento 8 |

B arramento 4 |

Barramento 9 |

imo d
d|

namento EO18
|

amento___

e varredura

pmetros. |

|| AT |
| sincronismo...|
| | _coma. |

Bytes livrez: 48640

PROFIBUS. .. |

Fara Ajuda. pressione F1

|DEC [TAG




y 1 Software MasterTool

Barramento 0 x|
Posicio| Madulo Entradas | Saidas |  Endereco
0o 2%R0000
01 2%R0008
02 2%HR0016
03 %R0024
04 _ _______ w
05 =
06 Selecione o madulo:
o7 AL-3138 qu Barramento 0
08 itg} gg :gﬂ Pusigﬁu' Modulo Entradas | Saidas | Endereco
1“3 AL-3151 Mod |00 AL-3406 9%R0000
AL-3152 leu:l o1 % RO008
1 AL-3153 Hiild 02 %n0016
AL-3200 MWod
12 AL-3201 Méd  |p3 %R0024
AL-3202 MWad
13 AL-3203 Mod |04 %R0032
14 AL-3400 Méd |05 2%R0040
15 AL-3405 Inte
06 %R0048
. . [AL-3410 Inte (O7 2%H0056
Primeiro octeto de zai AL-3411 Inte 08 %0064
<< Antenor | Pn na S RO07F?
10 2R0080
11 %R0088
12 2%H0096
13 2%5H0104
14 %AR0112
15 2%HR0120

Primeiro octeto de zaida: 0

<< Antenor Proximo 3> Bemover Eechar




y 4 Software MasterTool

\;« MASTERTOOL - [C-TESTE.D00] -0 x|
Projeto €Madul® Edicdc  Busca Comumicacdo  Relatdrio Opodes Janela 7 _|5’|£|

=l 2= [FE=) =EE] L0 ] [ mmm] ]2 ]x] 5
EE Exl EN REW EW EN BN Ex Ex BN EN EN ER

Modelo de CP- | AL 5004 j| Tempo maxzimoe de varredura
— Operandos ] 400 ms j

PR criar Moduio___________ | feionamento EQ18

Memdria; Iﬁ " Médulo de Partida: e- [NOVD 000 J
Decimal: ﬁ " Médulo Principal: e- |NOVO .om ST |

Real: Iﬂ_ " Madulo de Interrupgdo de Tempo: . [NOYO oig Farametros. . |

91

Saida: 1] = Madulo de Interrupgao Externa: e |[MOVO 020

il 51 Mddulo Fung3o: (- [NOV0.001 .. | ALNET I |‘

Tabelas ‘'l T-T 1 Y =i Configuracdo dos Mddulos Mestre PROFIBUS
Memornias II] — ProhTool

Lé o arquivo que
foi desenvolvido Executar |

= C-NO¥O0.003 FROFIBUS AL-3406 Posigdo O I_ PB
Decimais I[I i -

no ProfiTool

LConfigurar. ..

Fara Ajuda. pressione F1 Fechar

il




V' 4

Configuracao de
E/S Remoto
PROFIBUS-DP

Redundante
V|



E/S Remoto Redundante

AL3406

Station address 2
FIEAD P Master COM-PB fPENZ20-PB

® ROOO Configuracao do Mestre
[—
altus Station acidress 3 do Barramento (AL-
0P Sigve POS0G3 3406) e do barramento

PROFIBUS-DP

T altus RQD !

Station adiress 4

P Sigve FO5063
T altus ¢ RQDZ

Station address 5

P Sigve FO5063

Janela de Visualizacao da Configuracao



E/S Remoto Redundante

DP Master Settings

— Startup behaviour after system initialization
™ Automatic releaze of the communication by the device Cancel

x|
— Parameter to user interface 0k, I

* Caontrolled release of the communication by the application program

— U=er program monitoring

W atchdog time I 1000 me

— Parameter to process data interface

—addrezsingmode————— [~ Handzhake of the process data
{* Byte addresses = Bus synchronous, device controlled
" word addreszes ™ Buffered. device contralled
—_Sh:urage format [word mu:u:lule]—_ " Mo consistence, uncontrolled
{+ Big Endian [MSE-L5E] ¥ Buffered. host contralled
(" Little Endian [LSB-MSE) [ i Eu= Bexameey X
B Baud rate lm

Cancel
Slat Time I 1000 iBit T arget Fotation Time: 23 1Bt —I

tdin. Station Delay of Responders

—Hardware parameter
) 2 kB dualport memany . 8 kBl dualpart

=
o
=
)
o

tBit Target Rotation Time

I 11

&=, Station Delay of Aesponders I 800 Bt GAP actualization Factor 10
I 9
16

Ouiet Time tHit bz Fiet Limit

Setup Time I tBit Highest Station Address

Tigi 76 Bt Poll Timeout 107 ms
Tid2 800 Hit Data Contral Time OO0 ms

A Auto Cl X
Parametros do barramento e Min Slave Interva L

& &utn clear mode OFF

PROFIBUS_DP = Auto clear mode ON

gnidl |

W atchdog control 1000 ms




E/S Remoto Redundante

Slave Configuration x|

General

Device PO5063 Station address |4

Description ROO01 Cancel |

V¥ &ctivate device in actual configuration

1
¥ Enable watchdog control GSDfle  ALT_D534.GSD | R D
tax. length of in-foutput data 400 Byte Length of in-/output data 28 Byte DFY Settings. .. |
kas. length of input data 200 Byte Length of input data 18 Byte — Aasigried master
kax. length of output data 200 Buyte Length of output data 10 Byte Station address 2
Max. number of modules 32 Murber of modules 3 AL40E
Module |Input.s |Dutput.s|In,-'Dut. |Identifier - 2/ COM-PE / PKV20-FB j
P01000 16DI Z4 Wde Opto Z Byte Ox4l, Ox01, [ |
P01001 16DI 110 Wac Zz Byte Ox4l, Ox0l, — Achual shave
P0100Z 16DI Z20 Wac Zz Byte Ox4l, Ox0l, Station address 4
POLO0Z 16DI 48 Wde Opto & Byte Ox4l, Ox0L1, EO01
P01004 16DI 125 Wdc Zz Byte O0x4l, Ox0l,
4/ POBOE3 hd
POL0OLO 320I 24 Vde Opto ¢ Eyte Ox4l, Ox0Z, |= I J

Y
Slot|Ids [Module [sywbol |[Type|l addr. [T Len. [Type|o addr. [0 Len. sppend Module |
0 1 POLLlZ Modulel IV 6 g .

Module

1 1 P0213Z ModuleZ v EEREEE O x|
Z 1 FO2100 - Modulez IW ZZ 1 Qnr
Description Carnon Parameter D ata oK |
Byte |Description W alle - e |
2 Syztem POWER UF Hot swapping without conzsiztency [
2 Statuz in diagnoze Enable
2 Cutput disalbling permigzzion Dizable Parameter Data |
2 Manual Switch Owver Enable [only POB0ES 4]
2 Channel diagnostic Enable
3 b aster Fault sustain time: Dizable

Parametros das Cabecas
de Campo Remotas
Redundantes




Principals Cases
de Sucesso



y 4 Bacia de Campos - RJ

® Polo responsavel por 80% da producao de Oil&Gas
do Brasll

ALBACORA

e

Y.t

® Controle Altus
— 0il 30%
— Gas 95%

VYOADOR

l.

o ‘ SBM&&

MARLIM

NAMORADO

©
i CHERNE ‘ PI - ﬁ‘;’“‘

CORVINA
MALHADO
CONGRO

MARIMBA

FPSO

P-08 ‘ESPF b, -3
/ FLUMINENSE w

ke
D i
'-'/ A P-15 .
FMH-1 P07 PIRAUNA' ESPADARTE
MARIMBA

BICU 3
PAMPO BICUDO @)

LINGUADO




y 4 Principais Cases de Sucessos

PETROBRAS

Plataforma de Pargo



y 4 Principais Cases de Sucessos

® Na Plataforma de Pargo, uma das principais da Bacia de
campos, desenvolve-se um projeto pioneiro na area de
maio ambiente, com a automatizacado do processo de
descarte de agua tratada dentro dos padrdoes SMS,
utilizando tecnologia PROFIBUS-DP redundante

® A Plataforma Central de Pargo tem um papel
fundamental na Bacia de Campos pois centraliza o envio
de oOleo e gas da area nordeste da bacia para as
estacOes terrestres da Petrobras



y 4 Principais Cases de Sucessos

® Descricao

— O processo de uma plataforma, em geral, compreende a
extracao de petroleo dos pocos e separacao em 06leo, gas e
agua. O oleo é transportado para terra. O gas serve para
Injetar N0OS pPocos, exportar, gerar energia, aguecer 0s
ambientes da plataformas; o que sobra € queimado. A agua
limpa é utilizada para consumo interno (processo de
dessalinizacao), para injetar nos pocos ou devolvida ao mar

— No entanto, para a realizacdo desta tarefa sdo necessarios
alguns sistemas em paralelo, tais como monitoracao e
supervisdo de separadores de producao, injecdo de agua,
injecdo de gas lift, exportacdo de oOleo cru, valvulas das
cabecas dos pocos, etc; medicdo e registro de variaveis do
processo e emissdo de relatdrios e registros de producdo e
operacao
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® Configuracao

5 estacdes de supervisdo e controle na sala de controle central onde € executado o
supervisorio Intouch em uma plataforma Windows NT integradas a uma rede
Ethernet distribuida pela plataforma. Além destas, existem estacdes locais dedicadas
a processos especificos da planta (hidrociclones A, B, C, drenagem, flotacdo e
valvulas de retro-lavagem dos hidrociclones) que também estéo interligadas a rede
existente em Pargo.

Painel principal localizado na sala de controle central, ambos com Controladores
Programaveis AL-2004 redundantes. Um deles é responsavel pelo intertravamento
geral de todo o processo e 0 outro pela execucao das malhas de controle e geracao
de alarmes. Ambos comunicam-se com as estacdes atraves da rede Ethernet.

Cada CP comunica-se com suas estacfes remotas via rede PROFIBUS, distribuidas
em painéis a prova de explosdes, que sdo responsaveis pela aquisicdo de dados do
campo e acionamento dos elementos supervisionados pelo sistema. As remotas dos
hidrociclones estdo comunicando com o CP por fibra-6ptica através do conversor AL-
2432.

O controle da redundancia de processamento (hot stand-by) dos CP’s principais AL-
2004 é feita através do processador auxiliar AL-2006 Brother, assim como a troca de
informacdes entre os CP’s e as remotas atravées de uma rede PROFIBUS dedicada as
E/S utilizando o cartdo AL-3406.

Para a conexdo da rede local padrdo Ethernet € utilizado o processador AL-3405,
responsavel pela implementacdo da comunicacdo entre os CP’'s e as estacdes de
supervisao e controle através do protocolo de transporte TCP/IP.
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® Beneficios
— Enxugamento da mao de obra em area de risco
— Estabilidade operacional
— Maior confiabilidade
— Maior facilidade de monitoracéo
— Maior seguranca
— Registro completo de ocorréncias
— Reducao de custo de manutencao



Demonstracao
Pratica



'A altus

Marca de evolucao em automacao industrial



